
next level cleaning

NEU

Frischwassereinsatz bis zu 80% reduzieren

Mischerreinigung mit 
Recyclingwasser



3 Top-Vorteile im Überblick
/	 Einsparung  bis zu 80% Frischwasser
/ 	Weniger Schmutzwasser
/  Für neue und bestehende Anlagen

mit der Innovation fällt weniger 
Schmutzwasser an und zum 
anderen wird für die automatische 
Reinigung von Mischern  nur noch 
wenig Frischwasser benötigt.

Denn ein typisches Problem in der 
Betonindustrie ist: Das durch den 
Reinigungsprozess entstehende 
Schmutzwasser wird immer 
schwieriger und kostenintensiver zu 
entsorgen.

Typisch
Walter
eben!

Weniger ist mehr!
Der innovative automatisierte Reinigungsprozess für 
hohe Betonqualität mit geringem Wasserverbrauch

Das Prinzip
Das zentrale Element der Reinigungsanlage ist eine 
Hochdruckpumpe, die auch Recyclingwasser verwenden kann.
Eine intelligente Steuerung entscheidet, bei welchen Prozessen 
Recyclingwasser verwendet werden kann und spült die 
Reinigungsanlage danach automatisch mit Frischwasser durch.

Die Verwendung von Recycling- und Frischwasser erfolgt dabei 
automatisiert und kann auf Wunsch auf manuellen Betrieb 
umgestellt werden. 
Ebenso wird die Verfügbarkeit von Recycling- und Frischwasser 
ständig überprüft, um ein Trockenlaufen der Pumpe zu 
verhindern.


